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REPUB LIC_ IAGUN CNC Corporation

TORNO C.N.C. CON UNA TORRETA Y UN HUSILLO

TORNOS CNC DE BANCADA INCLINADA REPUBLIC LAGUN SBM-52-8-2349; UNA
TORRETA'Y UN HUSILLO CON CONTROLES FANUC 0I-TF.

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL BIEN

MAGNITUD ESPECIFICACION | TOLERANCIA | ESPECIFICACION NORMA Y/O
SEDENA REPUBLIC METODO DE
LAGUN PRUEBA
1 RECORRIDO DEL EJE "X1 P VNS .
2 RECORRIDO DEL EJE"Z1 1095 mm MINIMO 1250 mm
3 AVANCE RAPIDO DEL EJE "X* 20 m/min MINIMO 24 m/min INSPECCION
- — - FiSICA (DATOS
4 AVANCE RAPIDO DEL BJE "Z 25 m/min MINIMO 25 m/min IMPRESOS EN
LA PLACA DE
I ViEReg le/an(p/ SRS, 4000 RPM MINIMO 4500 RPM IDENTIFICACION
6 DIAMETRO DE TORNEADO Y/0 EMPAQUE
375 mm MINIMO 580 mm DEL BIEN)
7 POTENCIA DEL MOTOR DEL q
e 20 Hp MINIMO 20.4 hp
8 VOLTAJE DE ALIMENTACION VALOR DE
440 Vca REFERENCIA 440 Vca

DOCUMENTACION QUE ACOMPANA AL BIEN

CARTA DE GARANTIA CONTRA DEFECTOS DE FABRICACION Y/O VICIOS OCULTOS.

LA MAQUINA SERA NUEVA, CON ANO DE FABRICACION 2019 EN ADELANTE.

ATRIBUTOS DEL BIEN

NO DEBE DE PRESENTAR DEFECTOS SUPERFICIALES COMO SON GOLPES, FISURAS,

RALLADURAS DEFORMACIONES.

NUMERO DE HERRAMIENTAS EN LA TORRETA DE 12 MINIMO.
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1. COMPONENTES

i CON MOTOR INTEGRAL DEL HUSILLO PRINCIPAL.
ii. CON UNA UNIDAD DE ENFRIAMIENTO DEL HUSILLO.
iii. CON GUIAS LINEALES CON SISTEMAS DE RODILLOS, MAGNETICOS
O BOLAS.
iv. CON GABINETE DE CONTROL ELECTRICO CON CLIMA INTEGRADO.
V. CON SISTEMA DE LUBRICACION LINEAL EN CORREDERAS.
Vi. CON ALARMA DE FUNCION VIRTUAL CONTRA COLISION.

vii. CON ALARMA DE FUNCION DE DILATACION CONTRA
TEMPERATURA.
viii. CON SEGURO CONTRA APERTURA DE PUERTA DURANTE LA

OPERACION DEL EQUIPO.

ix. CON HISTORIAL DE ALARMAS.

X. CON LAMPARA O SISTEMA DE ILUMINACION EN AREA DE
TRABAJO.

Xi. CON TRANSPORTADOR DE VIRUTA TIPO CADENA.

Xii. CON SISTEMA DE LUBRICACION CENTRAL AUTOMATICA A BASE
DE ACEITE.

xiii. CON UNIDAD HIDRAULICA O NEUMATICA PARA LOS DISPOSITIVOS
DE SUJECION.

Xiv. CON CHUCK AUTOMATICO EXPANSIVO CON APERTURA DE 10”
MAXIMO EN EL HUSILLO PRINCIPAL CON TRES JUEGOS DE
MORDAZAS DURAS Y TRES JUEGOS DE MORDAZAS BLANDAS.

XV. CON EQUIPO DE REFRIGERACION.

XVi. CON ALARMA DE DETECCION DE RUPTURA DE HERRAMIENTA.

2. DISPOSITIVOS

i CON 12 PORTAHERRAMIENTAS FIJAS CON PORTABOQUILLAS PARA
MAQUINADOS AXIALES EMPLEANDO BROCAS MACHUELOS, RIMAS
Y OTRAS HERRAMIENTAS DE ZANCO CIRCULAR; CON DOS JUEGOS
DE BUJES O BOQUILLAS, UN JUEGO EN SISTEMA METRICO DE @2.5
MM A @20 MM Y OTRO JUEGO EN SISTEMA INGLES DE 3/32” A 3/4
RESPECTIVAMENTE.

ii. CON 12 PORTAHERRAMIENTAS FIJAS PARA MAQUINADOS
RADIALES; DISTRIBUIDAS DE LA SIGUIENTE FORMA 10 PARA
OPERACIONES DE TORNEADO RADIAL, ROSCADO EXTERIOR Y 2 DE
OPERACION DE TRONZADO Y RANURADO, EN CASO DE QUE LOS
PORTAHERRAMIENTAS RADIALES FIJOS FUERAN COMPATIBLES
PARA LAS OPERACIONES DE TORNEADO Y TRONZADO, SE
CONSIDERAN EN TOTAL DE 12 PORTAHERRAMIENTAS

iii. CON HERRAMIENTAS PARA EL MONTAJE Y CALIBRACION DE LAS
HERRAMIENTAS DE CORTE PARA LAS OPERACIONES DE
TORNEADO RADIAL Y AXIAL EN EL TORNO.

iv. CON PALPADOR COMPATIBLE PARA CONTROL DIMENSIONAL Y
SISTEMA DE MEDICION PARA HERRAMIENTAS EN DIAMETRO Y
LONGITUD.
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3. CONTROL C.N.C DE LA MAQUINA

i CON IHM (INTERFAZ DE COMUNICACION HOMBRE-
MAQUINA).

ii. CON PARO DE EMERGENCIA.

iiii. CON SISTEMA DE MEDICION MILIMETRICO.

iv. CON PUERTO DE ACCESO RS232, USB O ETHERNET PARA
LA COMUNICACION CON EL CONTROL NUMERICO
USANDO P.C.

4. MODULO DE PROGRAMACION

CON SOFTWARE PARA PROGRAMA  ASISTIDO POR
COMPUTADORA (C.A.M) PARA LA GENERACION DE RUTAS Y
ESTRATEGIAS DE MAQUINADO CON LICENCIAMIENTO
PERPETUO Y SIMULADOR GRAFICO DE PIEZA Y HERRAMIENTA
CON TRADUCTOR PARA LA IMPORTACION DE ARCHIVOS 3D EN
FORMATO *.IGES Y *.PARASOLID.

5. CARACTERISTICAS DESTACADAS

®  SE UTILIZAN FUNDICIONES DE MEEHANITE DE LA MAS ALTA
CALIDAD TEMPLADAS PARA ALIVIAR LA TENSION PARA UN
FUNCIONAMIENTO SIN DEFORMACIONES DE POR VIDA.

E LA CONSTRUCCION DE LA BANCADA INCLINADA A 45 GRADOS
ASEGURA SOPORTE EXCEPCIONAL DE LA TORRETA Y UNA
ALTA EFICIENCIA DE LA VIRUTA.

E  VIAS DE CAJA DE LOS EJES X Y Z DE ALTA RESISTENCIA CON
TUERCA DE PRECISION DE CLASE C3.

E LA BASE DE FUNDICION MASIVA EMPLEA UN AVANZADO
DISENO DE PANAL DE ABEJA PARA ELIMINAR LAS
VIBRACIONES MIENTRAS SE MEJORA SIGNIFICATIVAMENTE
LA RIGIDEZ Y ESTABILIDAD ESTRUCTURALES.

E EL HUSILLO ES DE ACERO ALEADO ENDURECIDO Y
RECTIFICADO QUE FUNCIONA CON 4 RODAMIENTOS
ANGULARES DE ALTA PRECISION

®  UN CONTROL FANUC 0I-TF DE 2 EJES CON MONITOR LCD DE 8,4
DE 8,4"; LA PROGRAMACION CONVERSACIONAL DE LA GUIA
MANUAL 0l ES ESTANDAR. LA CONSOLA DE CONTROL ESTA
MONTADA EN UN BRAZO ARTICULADO QUE PERMITE UN GIRO
DE 90 GRADOS PARA LA COMODIDAD DEL OPERARIO.

®  EL DEPOSITO DE ACEITE HIDRAULICO DE GRAN CAPACIDAD
CON UNA VALVULA DE SEGURIDAD GARANTIZA UNA PRESION
DE ACEITE ESTABLE.

B MANOMETRO EN UNA POSICION CONVENIENTE PARA FACIL
MANEJO.
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FIG. 1 ESQUEMA DE LA MAQUINA SBM-52-8-2349: CON TRANSPORTADORA DE VIRUTAS

6. CONSTRUCCION DE LA MAQUINA

LA MAQUINA ESTA DISENADA PARA UN FACIL MANEJO, UNA CARGA Y DESCARGA SEGURA Y FACIL
PARA LAPIEZA DE TRABAJO Y HERRAMIENTAS, Y UNA CONVENIENTE LIMPIEZA DE LAS VIRUTAS. ESTE
TORNO INCLUYE LO SIGUIENTE

CONTROLADOR FANUC 0I-TF CON MONITOR LCD DE 8,4" Y GUIA MANUAL 0l
TORRETA HIDRAULICA DE 12 POSICIONES

SISTEMA DE REFRIGERACION DE ALTA PRESION

SISTEMA DE LUBRICACION AUTOMATICA

LAMPARA DE TRABAJO

UNIDAD HIDRAULICA

CONTRAPUNTO PROGRAMABLE

PROTECCION CONTRA SALPICADURAS TOTALMENTE CERRADA CON DISPOSITIVO DE
SEGURIDAD DE ENCLAVAMIENTO

BLOQUEO/DESBLOQUEO AUTOMATICO DE LA PUERTA FRONTAL

®  INTERCAMBIADOR DE CALOR
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REPUBLIC LAGUN, ESTAMOS ORGULLOSOS DE SER UNO DE LOS FABRICANTES DE
EQUIPOS ORIGINALES DE MAQUINAS HERRAMIENTA MAS ANTIGUOS DE LOS EE. UU. CON
MAS DE 95.000 MAQUINAS INSTALADAS EN TODO EL MUNDO, ESTAMOS COMPROMETIDOS
CON LA CONSTRUCCION DE MAQUINARIA DE ALTA CALIDAD Y CON BRINDARLE UN
SERVICIO AL CLIENTE EXCEPCIONAL. NO IMPORTA LA TAREA, CONSTRUIREMOS LA
MAQUINA ADECUADA PARA SU TRABAJO ESPECIFICO, CON LA MAXIMA ATENCION A LOS
DETALLES. TRES GENERACIONES FUERTES, ESTAMOS COMPROMETIDOS A AYUDARLO A
CREAR SU VISION.

SOMOS EL UNICO FABRICANTE DE MAQUINAS QUE BRINDA SERVICIO DE GUARDIA CON
UNA GARANTIA IN SITU DE 24 HORAS. CON MAS DE TRES MILLONES DE PIEZAS DE
REPUESTO Y ACCESORIOS EN STOCK, SI ALGUNA VEZ SURGE ALGUN PROBLEMA,
TENDREMOS SU EQUIPO LISTO Y FUNCIONANDO EN POCO TIEMPO.

ESTAS MAQUINAS SE CONSTRUYEN CON SU ELECCION DE CONTROL (FANUC, SIEMENS,
HEIDENHAIN O FAGOR). SEGUIMOS TODAS LAS PAUTAS DE FABRICACION ESTABLECIDAS
POR LA AGENCIA NACIONAL DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS (NFPA) Y LA COMPANIA
DE CODIGOS Y NORMAS INTERNACIONALES. LAS MAQUINAS ESTAN CONSTRUIDAS SEGUN
LOS ESTANDARES NFPA 70 Y NFPA 79 Y NUESTRAS MAQUINAS ESTAN VERIFICADAS POR
UNDERWRITER LABORATORIES (UL). UNDERWRITERS LABORATORIES INC. (UL) ES UNA
ORGANIZACION INDEPENDIENTE DE CERTIFICACION DE SEGURIDAD DE PRODUCTOS. UL
ES UNA DE VARIAS EMPRESAS APROBADAS PARA TALES PRUEBAS POR LA AGENCIA
FEDERAL DE LOS EE. UU. OSHA. ESTAMOS LISTADOS CON UL Y CUMPLIMOS CON SU
ESTANDAR UL 508A. NUESTRO NUMERO DE LISTADO PARA EL PANEL DE CONTROL
INDUSTRIAL CERRADO ES E82206.




