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TORNO C.N.C CON UNA TORRETA Y DOS
HUSILLOS CON ALIMENTADOR

ESPEFICICACIONES TECNICAS DEL BIEN

1  RECORRIDO DEL EJE X 230 mm MINIMO 305 mm
2 RECORRIDO DEL EJE Z 00 il MINIMO 860 mm ;
: i _ INSPECCION
3 RECORRIDO DEL EJE X 20 m/min MINIMO 20 m/min* FISICA
4  AVANCE RAPIDO DEL EJE "Z' 25 m/min MINIMO 25 m/min** (DATOS
VELOCIDAD DEL HUSILLO . IMPRESOS
5 | e pAL 4000 RPM MINIMO 4500 RPM LA
VELOCIDADDEL SEGUNDO - PLACA DE
6 | YiRlne 4000 RPM MINIMO 4500 RPM IDENTIFICA
7  DIAMETRO DE TORNEADO 370 mm MINIMO 552 mm EC'Q%'X&OE
POTENCIA DEL MOTOR .
8 DEL HUSILLO 20 Hp MINIMO 40.2 HP (30 KW) DEL BIEN)
. VALOR DE
9  VOL TAJE DE ALIMENTACION 440 Vca T 440 Vca

*El valor de fabrica es 18 m/min, para este caso especifico se realizara una fabricacion especial con un valor de 20 m/min.
**E| valor de fabrica es 24 m/min, para este caso especifico se realizara una fabricacion especial con un valor de 25

m/min.

DOCUMENTACION QUE ACOMPANA AL BIEN

o CARTA DE GARANTIA CONTRA DEFECTOS DE FABRICACION Y/O VICIOS OCULTOS.

ATRIBUTOS DEL BIEN
o LA MAQUINA SERA NUEVA, CON ARO DE FABRICACION 2019 EN ADELANTE.

o NO DEBE DE PRESENTAR DEFECTOS SUPERFICIALES COMO SON GOLPES, FISURAS,
RALLADURAS, DEFORMACIONES.

o NUMERO DE HERRAMIENTAS EN LA TORRETA DE 12 MINIMO.
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EL MOTOR |INTEGRAL DEL HUSILLO SECUNDARIO SERA
CORRELACIONADO AL MOTOR INTEGRAL DEL HUSILLO PRINCIPAL

CON UNA UNIDAD DE ENFRIAMIENTO DEL HUSILLO

CON GUIAS LINEALES CON SISTEMAS DE RODILLOS, MAGNETICOS O
BOLAS

GABINETE DE CONTROL ELECTRICO CON CLIMA CONTROLADO

CON SISTEMA DE LUBRICACION LINEAL EN CORREDERAS

CON ALARMA DE FUNCION VIRTUAL CONTRA COLISION

CON ALARMA DE FUNCION DE DILATACION CONTRA TEMPERATURA
CON SEGURO CONTRA APERTURA DE PUERTA DURANTE LA OPERACION
DEL EQUIPO

CON HISTORIAL DE ALARMAS

CON LAMPARA O SISTEMA DE ILUMINACION EN AREA DE TRABAJO

CON TRANSPORTADOR DE VIRUTA

CON SISTEMA DE LUBRICACION CENTRAL AUTOMATICA A BASE DE
ACEITE

CON UNIDAD HIDRAULICA O NEUMATICA PARA LOS DISPOSITIVOS DE
SUJECION

CON ALIMENTADOR DE BARRAS DE 3 M DE LONGITUD MINIMO Y
DIAMETRO DE BARRA DE MATERIA PRIMA DESDE 1/4” A 2”

CON CHUCK AUTOMATICO EXPANSIVO CON APERTURA DE 8” MAXIMO Y
PASO DE BARRA DE ACUERDO A LA MATERIA PRIMA UTILIZADA (1/4” A 2”)
EN EL HUSILLO PRINCIPAL CON TRES JUEGOS DE MORDAZAS DURAS Y
TRES JUEGOS DE MORDAZAS BLANDAS.

CON CHUCK AUTOMATICO EXPANSIVO CON APERTURA DE LA BARRA DE
6” PARA EL SEGUNDO HUSILLO CON TRES JUEGOS DE MORDAZAS
DURAS Y TRES JUEGOS DE MORDAZAS BLANDAS

CON COLLETS Y PORTABOQUILLAS PARA LA ALIMENTACION DE BARRAS
DE MATERIA PRIMA DE 1/4” A 2” EN EL HUSILLO PRINCIPAL

CON TRANSPORTADOR DE PIEZAS Y CESTA DE CAPTURA PARA
DESCARGA DE PIEZAS

CON EQUIPO DE REFRIGERACION

CON ALARMA DE DETECCION DE RUPTURA DE HERRAMIENTA

COMPONENTES
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2. DISPOSITIVOS:

Vi.

BUJES O BOQUILLAS, UN JUEGO EN SISTEMA METRICO DE @2.5 MM
@20 MM Y OTRO JUEGO EN SISTEMA INGLES DE 3/32" A 3/4”

PARA MAQUINADO AXIALES EMPLEANDO BROCAS, N\
RIMAS Y OTRAS HERRAMIENTAS DE ZANCO CIRCULA

3/4”.
CON 12 PORTAHERRAMIENTAS FIJAS RADIALES; DI

ROSCADO EXTERIOR Y 2 DE OPERACION DE
RANURADO, EN CASO DE QUE LOS PORTAHERRAMIE
FIJOS FUERAN COMPATIBLES PARA LAS OPE
TORNEADO Y TRONZADO, SE CONSIDERAN EN
PORTAHERRAMIENTAS
CON 12 PORTAHERRAMIENTAS FIJAS CON PORT
MAQUINADO AXIALES CON BROCAS MACHUELG
HERRAMIENTAS DE ZANCO CIRCULAR; CON DC
BOQUILLAS, UN JUEGO EN SISTEMA METRICO DE [
Y OTRO JUEGO EN SISTEMA |INGLES DE
RESPECTIVAMENTE. A
CON HERRAMIENTAS PARA EL MONTAJE Y 0'“
HERRAMIENTAS DE CORTE PARA LAS OPERACIO
RADIAL Y AXIAL, CONFORME A LA MARCA 'Y MODI
CON PALPADOR COMPATIBLE PARA CONTRO
SISTEMA DE MEDICION PARA HERRAMIENTA

LONGITUD.

3. CONTROL C.N.C DE LA MAQUINA:

i. CON IHM (INTERFAZ DE COMUNICACION HOMBRE -
MAQUINA)
i. CON PARO DE EMERGENCIA
ii. CON SISTEMA DE MEDICION MILIMETRICO
iv. =~ CON PUERTO DE ACCESO RS232, USB O ETHERNET
PARA LA COMUNICACION CON EL CONTROL NUMERICO
USANDO P.C

4. MODULO DE PROGRAMACION

CON SOFTWARE PARA PROGRAMA  ASISTIDO POR
COMPUTADORA (C.A.M) PARA LA GENERACION DE RUTAS Y
ESTRATEGIAS DE MAQUINADO CON LICENCIAMIENTO
PERPETUO Y SIMULADOR GRAFICO DE PIEZAS Y
: HERRAMIENTAS CON TRADUCTOR PARA LA IMPORTACION DE
e ARCHIVOS 3D EN FORMATO *.IGES Y *.PARASOLID.
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INTUITIVO Y EXTREMADAMENTE FACIL DE USAR

EL I-HMI ES LA NUEVA INTERFAZ HOMBRE-MAQUINA, CON
PANTALLA TACTIL DE 15" EN COLOR. EL FLAMANTE
SISTEMA I-HMI OFRECE UN AREA DE OPERACION DE ALTO
RENDIMIENTO DONDE UN SIMPLE TOQUE PERMITE AL
OPERADOR ACCEDER A TODAS LAS FUNCIONES DEL CNC:
DESDE LA PLANIFICACION DEL TRABAJO HASTA LAS
PAGINAS PERSONALIZADAS DE BIGLIA, LA VISUALIZACION
EN TIEMPO REAL DE LAS CONDICIONES DE MECANIZADO Y
REGISTROS DE DOCUMENTACION TECNICA ESPECIFICA.

GUIA MANUAL: RAPIDO Y FACIL PARA LA FIABILIDAD
DEL PROGRAMA

EL INNOVADOR PAQUETE DE SOFTWARE MANUAL GUIDE
PROPORCIONA A LOS OPERADORES ACCESO A UNA
INTERFAZ GRAFICA MUY SENCILLA Y INTERFAZ GRAFICA
DE FACIL MANEJO, FUNCIONES DE "EDICION" MUY
POTENTES Y OFRECE UNA AMPLIA SELECCION DE CICLOS
DE MECANIZADO (TORNEADO, FRESADO Y TALADRADO).
ESTE SISTEMA PERMITE LA EJECUCION DE INCLUSO LOS
PROGRAMAS MAS COMPLEJOS CON FACILIDAD DE
MANEJO.

NUEVO PANEL DE MANDO

CON UN SIMPLE TOQUE, EL NUEVO PANEL PERMITE AL
OPERADOR SELECCIONAR, ACTIVAR Y DESACTIVAR TODAS
LAS  FUNCIONES  PRINCIPALES  DURANTE  LAS
OPERACIONES DE CONFIGURACION. LOS COLORES VERDE
Y ROJO FACILITAN UNA REACCION INMEDIATA Y RAPIDA
LO QUE SE TRADUCE EN UNA REDUCCION DE LOS
TIEMPOS DE TIEMPOS DE PREPARACION Y AHORRO DE
COSTES.
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FUNDADA EN 1958 EN INCISA SCAPACCINO
LA PROVINCIA DE ASTI, BIGLIA ES UNO DE
PRINCIPALES FABRICANTES ITALIANOS D
CENTROS DE TORNEADO CNC. ]

I

UNA EMPRESA CONFIABLE, SIEMPRI
A LA INNOVACION. LA FABRICA DI
CRECIDO CONTINUAMENTE Y ABAS
PAISES DEL MUNDO. HASTA AHC

CONSTRUIDO MAS DE 17000 MAQUINAS.

o

LA FIABILIDAD DE LOS PRODUCTOS E
ASEGURADA POR LOS COMPONENT
CALIDAD Y LOS CONTROLES PREC
REALIZAN DURANTE EL DESA
MECANIZADO Y EL MONTAJE: - '.,”
LOS RECURSOS - REDUCIENDO
MINIMO Y AUMENTANDO LA SA \
LAS EMPRESAS QUE COMPRAN

TRABAJADORES ALTAMENTE

INGENIEROS DE SER

CONSTANTEMENTE LA IN

ACTUALIZADA PARA SATISFACE

EN CONSTANTE EVOLUCION,

DE CONSTRUIR MAQUINAS QL

DE:

i

MEJORAR EL TRAB/
PRODUCCION Y MAS, ;
OPTIMIZAR LOS RECURSOS,
REDUCIR COSTES Y AUME

SATISFACCION DE LOS CLIEN
RIGI 1A
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