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MARIO DI MAIO spa suministra sistemas de torneado de barras desde hace mas de 60 afios y, por lo tanto, ha
podido seguir la evolucion tecnolégica que ha llevado en los ultimos afios al desarrollo de soluciones
automatizadas en linea con las necesidades actuales de la industria manufacturera. La empresa MARIO DI MAIO
spa opera en el sector desde hace mas de 60 afios y, por lo tanto, ha podido seguir plenamente la evolucién
tecnoldgica que ha llevado en los ultimos afios al desarrollo de soluciones automatizadas en linea con las
necesidades actuales de la industria manufacturera en términos de productividad, facilidad de uso, flexibilidad y
seguridad en el trabajo.

Esta tecnologia consiste esencialmente en deformar una lamina circular plana, un disco, con una forma
predeterminada y hacerla girar sobre un eje de torno.

La accion de deformacion se aplica mediante una serie de rodillos locos accionados por un dispositivo hidraulico
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movido autométicamente por un control electrénico CNC. Normalmente, la formacion en CNC se introduce
mediante un sistema de autoaprendizaje muy sencillo e intuitivo, cuyo uso no requiere ningn conocimiento de
programacion de maquinas por parte del operario.

En el torneado automético, la maquina trabaja completamente rodeada de protecciones, con la maxima seguridad
activa y pasiva para el operario.

El torneado en chapa compite esencialmente con la conformaciéon en prensa, y ofrece importantes ventajas
econdmicas en términos de flexibilidad de uso y costes de inversiébn en maquinas y matrices. De hecho, el
tamafio del torno comparado con el de la maquina de troquelado, con la misma cantidad de trabajo a realizar, es
mucho menor, la prensa (una sola forma macho) es menos costoso y es muy facil y rapido de sustituir en la
maguina.

Las piezas fabricadas por torneado cubren una amplia gama de aplicaciones, como componentes de aire
acondicionado, tecnologia de iluminacién, utensilios de cocina y productos de embuticion profunda para el hogar,
tanques Yy filtros, contenedores para la industria quimica y eléctrica, crisoles, piezas de instrumentos musicales,
etc.

Los materiales que pueden utilizarse son practicamente todos: acero estandar, acero inoxidable, aluminio y_si
aleaciones, laton, cobre, etc. aleaciones, laton, cobre, plata y materiales preciosos en general.

MDM ofrece una gama completa de tornos automaticos de chapa con CNC, en versione
tamafio 400 (disco inicial de 800 mm) hasta el tamafio 1000 (disco de 2000 mm).
La extrema rigidez de la estructura basica, combinada con el equipamiento automatico (ejes basculantes, torreta,

desde

etc.), permite obtener los mejores resultados.
La extrema rigidez de la estructura basica combinada con los equipos automaticos (ejes basculantes, torretas
portaherramientas mdultiples, discos de centrado, recortadoras, encoladoras de cantos, etc.) permiten una alta
productividad con una precisiéon absoluta en la repeticion de las piezas.

Los tornos también pueden suministrarse con maquinas para la produccién de discos y anillos, cizallas circulares
automaticas para cortes internos y externos desde un diametro de 400 mm hasta 2200 mm.

Los tornos automaticos de MDM estan equipados con CNC de fabricacion italiana con programas especificos
de autoaprendizaje.

Esto significa que el operario realiza la primera parte con operaciones en modo manual en el equipo
hidraulico y el CNC aprende toda la secuencia de trabajo. A partir de la segunda pieza, el torno trabaja de
forma totalmente automatica, repitiendo exactamente el proceso de trabajo. El programa de ejecucion de la
pieza permanece en la memoria del CNC y puede ser llamado cuando sea necesario. Todos los programas
pueden descargarse y almacenarse al conectarse con una PC externa.
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| PLATE SPINNING OPERATION

MDM has been offering equipments for plate spinning operation for more than 60 years and has
fully followed the technological evolutions that — in the last years — brought and developed
automated solutions, in accordance to the actual needs of the manufacturing industry as far as

machine productivity, easy- to-use,flexibility and safe use are concerned.

Lathe spinning means deforming a flat, round metal sheet (disc),rotating on a lathe shaft,

against a die.Deformation is carried out by a series of idle rollers operated in automatic mode by a
CNC, by means of a simple and intuitive self-learning device, which does not require any special
programming skill of the operator.

The automatic spinning mode is carried out into a safe ambience, being the machine totally
close, no direct or indirect danger for the operator.

Lathe spinning is in competition with the press providing a deep engraving and stamping , offering
a consistent economical advantage as far as flexibility in running and investment costs for
machines

and die-equipments. Comparing the same work process, a spinning lathe offers the advantage of

reduced dimensions the die-equipment is cheaper (one shape ,male only ) easy and simple to
replace.

q APPLICATION
Pieces obtained through plate spinning can be related to several applications, such as air
conditionong parts, lightning industry, household items, tanks and filters for chemical industry,
crucibles, parts for musical instruments, etc.

Almost any alloy can be used : standard steel, stainless steel, alluminium and its alloys, brass,
copper, silver and precious metals alloys.
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MDM MACHINES

nnng fathes, inseveral sizes, from
mm. 400 (mm 800 diameter of the disc) up to mm. 1.000 (mm. 2.000 diameter of the disc).

MDM offers a wide range of automatic CNC self I*

The extreme stiffness of the structure, together with automatic devices (inclinable axis, multiple tool
holder turret, disc centering device, cutting tools, beading tools, etc.) allow high output with optimal
consistency of piece precision.Together with spinning lathe we can provide machines to
manufacture discs and rings, such as automatic circular shears for internal and external cut, from
mm. 400 to mm. 2200 diameter.

-ELF LEARNING SYSTEM)*‘

MDM Automatic spinning lathes are equipped with Italian made CNC, fitted with specific self
learning programms.This means that the operator produces the first piece himself, operating on
hydraulic devices, while the CNC « learns » the full working sequence.

From the second piece on, the lathe works in a fully automatic mode, exactly repeating the working
sequence.The programm keep stored in the CNC memory, and can be recalled whenever needed.

All programms can be downloaded to and stored into an external connected computer.
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CARACTERISTICAS DEL TORNO DE RECHAZADO AUTOMATICO
TLA DIMAIKA:
mTorno automatico para la conformacién de piezas embutidas
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de chapa de acero, acero inoxidable, aluminio. Cobre, TORNI LASTRA DIMAIKA UM. TLA 400 L 400 TLAS50 THi250 Uy TLATS0 e I T4, 000 UNIT TURNING LATHE DIMAIKA
plata, etc.
HLas partes estructurales de la maquina son SJe_ acero electro- Espesor de Al (méx.) mm 4 6 5 7 8 5 7 5 10 mm Al thickness (max)
soldado y son espgglalmente robustgs y rigidas. ' Espesor de Fe 45 (max.) mm 25 35 35 5 6 35 5 35 7 mm Fe 45 thickness (max)
mControl numérico multleJPj QNC con las sgwe'ntes funciones: Espesor de Inox (méx) mm 1,2 22 2% 3 35 2,2 2 2,2 5 mm Inox thickness (max)
- wontrol de F‘,’d"ds los hovimientos ‘(’f la maquina ol o Diametro del disco (max.) mm 800 800 1100 1100 1100 1500 1500 2000 2000 mm Disc diameter (max)
= e”r:]"(:g:fj'ggu;:;r :: di";‘zjeases € ejecucion de fa pieza en Altura de giro del husillo mm 400 400 550 550 550 750 750 1000 1000 mm Height spindle rotation
T . Distancia de los centros mm 825 870 1150 1150 1150 1600 1600 2000 2000 mm Distane of centers
'Repﬁtiﬂii Seslump:ﬁgéi’rga ;a(t)r?p;?;%usﬁczjtg%aatfcgr;ﬂﬁ: SE Rotacién del husillo (0-75Hz) min 0-2200 0-2200 0-1600 0-1600 0-1200 0-1500 0-1200 0-1200 0-1000 “Rl'”'l Spindle rotation (0-75Hz)
. . . : Torreta portaherramientas giratoria No. de herramientas 4 4 4 4 4 4 4 4 1 o Revolving tool holder turret
determlqado nume_ro_de piezas requerido. Potencia KW 1 15 16 26 3 29 31 29 55 Kw MotorPower
WAImacenamiento de distintos programas en el CNC para ser A ;
empleados en caso necesario. Carro longitudinal de la torreta (eje X) ; Sl e e
minterfaz para la conexion a un PC externo con software Control _ tipo hidréaulico hidréaulico hidraulico hidraulico hidraulico hidraulico hidraulico hidréaulico hidraulico r?’]prﬁ ConLrol
compatible con el sistema operativo Windows para con el Desplazamiento mm 500 700 700 700 900 700 700 700 700 Kg(KN) ke
fin de cargar, descargar y respaldar la informacién, asf Empuje (40 bar) kg (KN) 800 (7.8) 1500 (14.7) 1200 (11.7) 1900 (18.6) 3000 (29.4) 1900 (18.6) 2400 (23.5) 2400 (235) 6000 (58.8) i Thrust (40 bar)
como la comunicacién con el control numérico y/o PLC. Velocidad m/min 0-8 0-6,5 0-6,5 0-6,5 0-6,5 0-6,5 0-6,5 0-6,5 0-6,5 Speed i
W5 puertos USB, (uno de ellos en el frontal) - Ethernet: 2 LAN Carro transversal de la torreta (eje Z) Turret tranversal carriage
10/100/1000 (RJ45) integradas. Control tipo hidraulico hidraulico hidraulico hidraulico hidraulico hidraulico hidraulico hidraulico hidraulico s bl
EHusillo con vglocidad dg _rotaci()n vgriable de cero a mé’xima Desplazamiento mm 300 450 450 450 450 450 450 450 450 kr;:m) Stroke
mediante inversor digital, con sistema de frenado rapido Empuje (40 bar) kg (KN) 800 (7.8) 1900 (186)  1200(11.7) 1900 (18.6) 3000 (29.4) 1900 (18.6) 2400 (235)  1900(186) 6000 (58.8) mimin I ESHe D,
electrénico de emergencia, sistema de sujecion de la Velocidad m/min 0-8 0-45 0-6,5 0-6,5 0-6,5 0-6,5 0-6,5 0-65 0-6,5 Speed : _
pieza mediante aspiracion por vacio, sistema de eyector Dispositivo de centrado del disco Disc-centering device
de la pieza mediante aire comprimido. ) o Control tipo neumatico. neumatico. neumatico. neumatico.  neumatico. neumatico. neumatico. neumatico.  neumatico. type Control
mConformacion de la chapa mediante un equipo hidraulico Desplazamiento mm o5 25 25 40 40 40 40 40 40 mm Stroke
compuesto por dos carros moviles en funcion de los dos Empuje (6 bar) kg (KN) 50 (0.49) 50 (0.49) 50 (0.49) 100 (0.98) 100 (0.98) 100(0.98)  100(0.98) 100(0.98) 100 (0.98) k(KN Thrust (6 bar)
ejes de trabajo longitudinal y transversal del torno. Contrapunto Tail stock
HSobre los carros mow_les se monta una toreta Control tipo neumatico. Hidraulico neumatico. Hidraulico hidraulico neumatico. Hidraulico hidraulico hidraulico type S
portaherramientas motorizada de 4 posiciones, en la que Desplazamiento il 400 500 550 550 750 750 750 750 750 mm Stroke
se instalan los distintos tipos de herramientas necesarias Empuje (6 bar) kg (KN) 1000 (9.8)  1700(166) 1000 (9.8) 2000 (19.6) 2000 (19.6) 1500 (14.7) 2000 (19.6) 2000 (19.6) 4000 (39.2) kg(kN) Thrust (6 bar)
para el trabajo (rodillo de conformacion, rodillo de Sujetador hidroneumatico Holder
=En ﬁaﬁjandc?(’);g?:ilgn?g b:urg) ii‘ggé:erlimﬁgarg;ﬁ%ze' deetc'lzj's Control tipo hidroneum. hidroneum.  hidroneum.  hidroneum.  hidroneum. hidroneum.  hidroneum.  hidroneum.  hidroneum. type ol
carros moviles son controlados: en posicién y presion por Desplazamiento mm 2l il e i iy fiLy 700 700 700 mm 'Sl'tr:?kst (6 bar)
. u
vélvulas proporcionales conectadas al CNC; Programando Erenr;;:ﬁi(ei?:g)e rebordeado superior kg(KN) 80 (0.78) 80 (0.78) 200 (1.9) 200 (1.9) 200 (1.9) 200 (1.9) 200 (1.9) 200 (1.9) 400 (3.9) kg(KN) e
el ciclo de trabajo, en el funcionamiento de
autoaprendizaje, los Jmovimiemos de los carmos son Control tipo hidraulico hidraulico  hidraulico hidraulico hidraulico hidraulico hidraulico hidraulico hidraulico s ggg:eo'
' ; mm
controlados directamente por el operario mediante una Desplazamiento mm 100 100 100 100 100 100 100 100 100
pieza de mano de manejo facil e intuitivo Empuije (40 bar) kg (KN) 800 (7.8) 800 (7.8) 800 (7.8) 1000 (98) 1000 (9.8) 800 (7.8) 800 (7.8) 1000(9.8) 1200 (11.7) o LR (D)
" " Lo e CoradoriiBaieralldeldose Two-axis side trimming tool
EEquipo accesorio a bordo de la maquina, ajustable en carrera, arieutoy lLsliera OF G0k ) TEmE Tl adE @i
fuerza y velocidad: Control del eje transversal tipo hidraulico hidraulico hidraulico hidraulico hidraulico hidraulico hidraulico hidraulico hidraulico type - KL | X'Sk
mCentrador de disco automatico accionado neuméticamente Desplazamiento transversal mm 100 100 100 100 100 100 100 100 100 mm i frt]rro 0 bar
Empuje transversal (40 bar) kg (KN) 500 (4.9) 500 (4.9) 500 (4.9) 500 (4.9) 1000 (9.8) 500(4.9) 1000 (9.8) 500(4.9) 1000 (9.8) kg A a‘fis(comm)l
EContrapunto neumatico Control del eje longitudinal tipo eléctrico eléctrico eléctrico eléctrico eléctrico eléctrico eléctrico eléctrico eléctrico type Longitu dinal stroke
W Sujetador hidroneumaético del blanco para apoyo de chapa Desplazamiento longitudinal mm 215 215 215 215 215 215 215 215 215 mm Longitudinal BTt
EHerramienta hidraulica superior para rebordear Empuije longitudinal kg (KN) 400 (3.9) 400 (3.9) 400 (3.9) 400 (3.9) 1000 (9.8) 400 (3.9) 1000 (9.8) 400(3.9) 1000 (9.8) KakN) NOILa)
- - Spindle ejector
FParo de emergencia . Expulsor de husillo
-Herra}mllenFa de corte hlfjraullc'a, Igteral, de 2 ejes (transversal Control tipo Neumatic Neumatico. Neumétic Neumatico. Neumatico Neumatico Neumético Neumatico Neumatico type Control
hidraulica y longitudinal eléctrica) Dimensiones _Dimensions
Una forreta portaherramientas de 4 posiciones con 4 Largo mm 2750 2750 3650 3650 3650 4000 4000 4000 4000 mm lengtn
herramientas  diferentes  (conformacion,  acabado, Anchura mm 1800 1900 2000 2000 2000 2500 2500 2500 2500 mm width
canteado y herramienta de corte) esta montada sobre Altura mm 2025 2025 2100 2100 2100 2100 2100 2500 2500 mm Height
carros deslizantes. Peso total (+/- 3 %) Ka 2600 3000 3200 3700 4000 4000 4500 5000 10000 Kg Overall weight (+/- 3 %)

WUnidad de lubricacion automética temporizada para rociar
aceite lubricante en los discos durante el funcionamiento.

mPanel de control sinéptico para todas las operaciones de
ajuste, control, supervision y programacion del torno.

ETorno completo con todos los equipos y accesorios sobre la

B In the automatic mode movement of carriages are controller for position and and pressure by proportional oil valves,

AUTOMATIC TURNING LATHE TLA DIMAIKA
B Automatic turning lathe for fully automatic fluoforming. It is designed for the automatic fluoforming of

connected by CNC; in the self learning mode movement of the carriages are controller directly by the operator, by an easy

operating handpiece.

Available equipments available on machine board, which can be aduste in speed and strenght:

Pneumatic disc centering device.

Pneumatic tailstock.

Idropneumatic blank holder.

Hydraulic upper beading tool.

Emergency shutdown

2 axis hydraulic transversal, electrical longitudinal) lateral trimming tool.

Automatic timer lubricating unit, to spray oil onto discs being used.

Hanging console, with synoptic board controlling all adjusting command, control, programming functions of the lathe.

All apparatus and accessories of the lathe are on board of the machine, in order to ease transport, installation and
commissioning operations.

B The lathe is equipped with moving repairs with blocking devices. lighting system, Equipped also with a big
side sliding door, for automatic operation, designed for fast and totally safe on loading and off loading of the
pieces. Climate controlled control cabinet.

B Accessory equipments on board of the lathe, with adjustable stroke length, force and speed :

pneumatic discs centring device - hydraulic tailstock - hydro-pneumatic plate holding device - upper hydraulic
beading device - side trimmer working along 2 axis, hydraulic transversal axis and electric longitudinal axis

Mario di Maio Spa - Via Manzoni 40 - 21040 GERENZANO (VA) - Italia
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deep embossed pieces, starting from disc in steel, inox, aluminium, copper, silver, etc.

Structural parts of the machine are made in electro welded steel plate, very strong and stiff.

Multi axial CNC controller with following functions:

Control of all machine movements.

Storing of each piece turning stages, in the self learning mode.

Repeating of the full programm, complete sequence of stages and simulation, to automatically produce
a certain required number of pieces.

B Storing of different programs in the CNC to be recalled upon request.

B Interface for connection to an external PC with Windows operating system compatible software for
uploading, downloading and backing up information, as well as communication with the numerical control
and/or PLC.

B 5 USB ports, (one of them on the fron) - Ethernet: 2 LAN 10/100/1000 (RJ45) integrated.

B Variable speed mandrel, from 0 to maximum, by digital inverter, with fast electronic brake, piece
clamping system by vacuum, piece ejection by compressed air.

B Metal sheet forming, by oleodinamic device, composed by 2 sliding carriages, according two different
working axis, longitudinal and transversal of the lathe.

B A 4 positions tool holding turret holding 4 different tools (forming, finishing, beading and cutting tool) is
mount on sliding carriages.

Mario di Maio Spa - Via Manzoni 40 - 21040 GERENZANO (VA) - ltalia
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misma maquina, lo que hace que el transporte, la
instalacion y la puesta en marcha sean extremadamente
sencillos y fiables.

MEl Torno estd equipado con protecciones moviles con
dispositivos de bloqueo, sistema de iluminacién del area
de trabajo, con gran puerta corredera lateral de
funcionamiento automético que impide el acceso, para
cargar discos y descargar piezas con total seguridad para
el operario. Gabinete de control con clima controlado.

BEquipos accesorios a bordo del torno, con longitud de carrera,
fuerza y velocidad ajustables :

mDispositivo de centrado neumético de los discos - contrapunto
hidraulico - dispositivo de sujecién hidroneumatica del
plato - dispositivo de rebordeado hidraulico superior

mDispositivo de rebordeado - recortador lateral que trabaja en 2
ejes, eje transversal hidraulico y eje longitudinal eléctrico
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QUALITY SYSTEM
~ ACCESORIOS ESTANDAR INCLUIDOS TLA DIMAIKA ISO 9001
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= { TORNO DE RECHAZADO AUTOMATICO TLA
1 QUALITY SYSTEM i DIMAIKA

ISO 9001

Panel de control: contiene la pantalla del CNC con el teclado y los dispositivos de control y

ajuste de control y ajuste. El operador puede elegir no solo el control manual de los carros,

~ sino también sino también la herramienta en el cabezal giratorio, la velocidad de rotacion del

cabezal, puede ajustar la velocidad de los carros, la presion de los rodillos durante la
formacion de la placa.

Panel de operacion IHM de facil acceso con operacion automético y manual. CNC Sipro con
pantalla tactil de facil manejo, pantalla TFT en color de 12", resolucion TFT SVGA 800x600
con acceso controlado por contrasefia, controles multilinglies (inglés, italiano y espafiol).
Software para procesos de rechazado con modo diagnéstico de errores.

CNC y consola de control
(version TLA)

b. Panel de control de la
herramienta (versién TL)

c. Herramienta bordeadora

d. Torreta Portaherramientas

. 3unti(CJiI:C?tclic;ac0ntrO| hiarautidh I“Acceso a modo diagnéstico, verificacién y calibracion de entradas y salidas, con registro de
£ Husillo fallas y modo de restablecimiento en pantalla.

g. Herramienta de corte — HTerminal a computadora portétil con Software CAD/CAM procesador intel core i7, pantalla
h. Herramientas de 15.6” Full HD, 2.60 Ghz, memoria RAM interna de 16 GB, almacenamiento tipo SSD 1 TB,

conformacion
i.  Contrapunto neumatico
j.  Sujetador hidroneumatico del
: blanco para apoyo de chapa
k. Desplazamiento del eje X
|.  Desplazamiento del eje Z

tarjeta de video NVIDIA® GeForce® GTX 1650, Wingows 10 home 64 Bits.
[Protecciones para el equipo que incluye;
[Supresor de picos y Transientes clase A
ERegulador de voltaje v s ]
EFiltro de arménicos N ASwappoFE )
EMoédulo de condensadores para correccion del factor de potencia. Bl ~so-
I Herramental para el maquinado de las piezas deseadas.

a. CNC control on electric
board (TLA type)

b. Spinning tools control
board (TL type)

c. Riming tool

d. Revolving tool holder turret - DOCUMENTOS INCLUIDOS

e. Hydraulic unit P
~f. Splinde . " Procedimiento para resolver y cargar software y programas
1"g. Trimming tool = del PLC v NC

h. Spinning rolls o p Y% L

T Eeummeie ellsiedk HGarantia por 12 meses por defectos de fabricacion y/o
—j.  Blank holder vicios ocultos.

k. Xaxis slide g

o \ \ i Manuales (operacion, mantenimiento y programacion).
Z axis slide LN _ [Listado e insumos con caracteristicas técnicas especificos
& de cada herramienta.

STANDARD ACCESSORIES INCLUDED TLA DIMAIKA

B Control panel: contains the CNC display with the keyboard and the control and adjustment
— control and adjustment control and adjustment devices. The operator can choose not only the
manual control of the slides, but also but also the tool on the rotary spindle, the spindle rotation

speed, can adjust the speed of the slides, the pressure of the rollers during the plate forming.

B Easy access operation panel IHM with automatic and manual operation. CNC Sipro with user
friendly touch screen, 12" color TFT display, SVGA 800x600 TFT resolution with password
controlled access, multilingual controls (English, Italian and Spanish). Software for reject
processes with error diagnostic mode.

B Access to diagnostic mode, verification and calibration of inputs and outputs, with fault
logging and on-screen reset mode.

B Terminal to laptop with CAD/CAM Software intel core i7 processor, 15.6" Full HD screen,

2.60 Ghz, 16 GB internal RAM, 1 TB SSD storage, NVIDIA® GeForce® GTX 1650 video
card, Wingows 10 home 64 Bits.

Protections for the equipment including;
Class A transient peaks suppressor.

Voltage regulator

Harmonic filter

Capacitor module for power factor correction.
Tooling for machining of the desired parts.

slgpuing

DOCUMENTS INCLUDED

B Procedure to solve and load PLC and NC software and

2 programs.
; B Warranty for 12 months for manufacturing defects and / or
Maquina nueva con anogé pricacion 2020 en . » a hidden defects. _ _
adelante, libre de defectos superﬂmales como golpes, | - M Manuals (operation, maintenance and programming).
fisuras, ralladuras, deformaciones y ausencia de B List and supplies with specific technical characteristics of
Componentes | 7 eaCh t00|.
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